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MASSGESCHNEIDERTE
FORMEINSATZE

as Fraunhofer-Institut fiir Lasertechnik

ILT in Aachen hat zwei neue Rapid Ma-
nufacturing Verfahren zur Herstellung von :
maBgeschneiderten Finsétzen fiir den Werk-
gern und Verstarkungsteilen auch andere
High-Tech-Bauteile aus Aluminium an: Ein
Beispiel sind speziell auf die Kundenbedirf-
! nisse im Bereich Sitzstrukturen und Lehnen,
: optimierte und abgestimmte Konzepte.
© Sitzstrukturen aus Aluminium schaffen ge-
: gentiber Stahlstrukturen nicht nur ein Ge-
wichtseinsparungspotenzial von bis zu 40
© Prozent, sondemn lassen sich auch wesent-
: lich vielfaltiger gestalten. So kénnen — um eine
belastungerechte und optimierte Anordnung
© der Massen im Bauteil zu erreichen — Strang-
pressprofile, Gussteile, Bleche, Rohre und
Werkzeugbauer im Bereich des Spritz- und
Druckgusses suchen standig nach neuen :
Ansitzen, um die Standzeiten der Werk-
zeuge zu erhthen und die Zykluszeiten fir
die Herstellung von Kunstoff- oder Alumini-
um-Bauteilen zu reduzieren. Die Anforde-
© am Sit), da durch die hohen Anforderungen
immer komplexer und kénnen mit klassischen
ante diese schwerer sind und dadurch die
: Aluminium-Variante sinnvoll machen. Ne-
Ein Beispiel ist die geforderte Kombination
von VerschleiBbestandigkeit und Warmeleit-
© ein wesentlicher Vorteil.

zeugbau vorgestellt.

rungen an die Werkzeuge werden damit

homogenen Werkstoffen oft nicht mehr er-
flllt werden.

fahigkeit. Eine hohe VerschleiBbestandigkeit

wird tiblicherweise durch warmfeste Stihle
erzielt. Fir hohe Warmeleitfahigkeiten sind
dagegen eher Kupferwerkstoffe geeignet.
Ein Losungsansatz fir die optimale Vereini-
gung beider Eigenschaften bieten so ge-
nannte Gradientenwerkstoffe. Durch Variati-

on der chemischen Zusammensetzung kon-
nen verschiedene Eigenschaften wie hohe
Verschleilbestéandigkeit, hohe Warmeleitfa-
higkeit, Zahigkeit und Festigkeit eingestellt
werden.

Das Fraunhofer ILT hat nun zwei innova-
tive Rapid Manufacturing Verfahren zur
Herstellung von maflgeschneiderten Ein-
satzen aus Gradientenwerkstoffen oder
Werkstoffkombinationen fur den Werk-
zeugbau qualifiziert: Das Laserstrahl-Auf-
tragschweillen von Gradientenschichten
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D ie SAG Euromotive GmbH & Co KG bie-
tet neben klassischen” crashrelevanten
Bauteilen wie Prallddmpfern, StoBfangersys-
temen, Kniefangerwaben, Seitenaufpralltré-

FlieBpressteile kombiniert werden.

Die grol3e Herausforderung liegt dabei im
Finden der richtigen Losung fur die jeweilige
Aufgabenstellung.

Als besondere Herausforderung gelten Gurt-
integralsitze (alle Gurtpunkte befinden sich

bezliglich Kraftverteilung an diese Sitzvari-

ben der Gewichtseinsparung ist die einfache
Integrationsmoglichkeit von Basisfunktionen

Dasselbe gilt auch im Fondlehnenbereich.
Insbesondere bei Fahrzeugen mit klappbaren
Lehnen stellt der mittlere Sitzplatz durch die
Gurtanbindung an der Lehne besondere An-
forderungen an die Konstruktion, wobei Alu-

. Innovative Leichtbausitzstrukturen

minium durch die zahlreichen Gestaltungs-
maglichkeiten punkten kann. Zusétzlich sind
Gewichtseinsparungen von bis zu 45 Prozent
moglich. Der Formschluss, etwa bei der Ein-
bindung von Tragern oder dem Lehnenschloss,
ist wesentlich besser umzusetzen als bei der
Stahlvariante. Eine weitere Besonderheit der
Aluminium-Fondlehnen ist, dass Sonderlésun-
gen fur kleine Stiickzahlen durch einen gerin-
gen Invest kostenglinstig realisierbar sind.

Neueste Entwicklung des Unternehmens ist
die modulare Sportwagenlehne, die aus ver-
anderbaren Basisteilen und Komponenten
besteht, sodass auch im Supersportwagen-
segment mit kleinen und kleinsten Stlick-
zahlen die klassische Sportwagenlehnenop-
tik kostengtinstig realisiert werden kann.

Weiztere Infos: SAG Motion Group, Alutech
GmbH, Tel.: +43(0)6416.6500-0, A-5651 Lend,
www.sag.at. @

auf Rohlingen sowie die generative Ferti-
gung mit dem Selective Laser Melting
(SLM) von Werkzeugeinsdtzen aus einer
Werkstoffkombination.

Formkerne in Spritzgiewerkzeugen mis-
sen die Warme aus dem Kunststoff rasch
abfiihren, um die Zykluszeit klein zu halten
und eine gute Entformbarkeit zu gewéhr-
leisten. Ein geeigneter Werkstoff hierfir ist
Kupfer, dessen Verschlei- und Korrosions-
bestandigkeit jedoch fur die meisten An-

wendungen nicht ausreicht. Am Fraunhofer
ILT werden die Formkerne daher durch La-
serstrahl-Auftragschweil3en mit einer gra-
dierten Schicht auf Stahlbasis versehen, Die
Gradientenbeschichtung sorgt fir eine
dem Werkzeugstahl vergleichbare Ver-
schleiBbestandigkeit.

Weitere Infos:

Fraunhofer-Institut fir Lasertechnik ILT,
Tel.: +49(0)241.8906-194, www.ilt.fraun-
hofer.de @




