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OBERFLACHENQUALITAT

.Plancast Eloxx 5754"-Gussplatten

"Plancast Eloxx 5754" cast plates

Eine neue Alternative fir
dekorative Anwendungen

G. Florl, Lend

Metallverarbeitende Betriebe pro-
fitieren vom Werkstoff Aluminium
nicht nur durch den Gewichisvor-
teil bei gleichzeitig guten mecha-
nischen Figenschaften (zu den spe-
zifischen Eigenschaften verschie-
dener Konstruktionswerkstoffe s.
Tab. 1), sondern auch durch die
Einsatzmiglichkeit bei speziellen
Anforderungen bzw. Anwendungen
(2. B. Korrosionshestindigkeit) und
durch optisches bzw. dekoratives
Oberflichenfinish bei Sichtteilen
durch elekirolytische Oxidation
(Eloxieren) oder anderen Verfah-
ren. Verarbeitende Unternehmen
setzen hier in erster Linie auf
gewalztes Material und schenken
dem Materialgefiige wenig Beach-
tung. Jedoch werden aufgrund des
stetig wachsenden Know-hows im
HSG-Verfahren (Horizontal-Strang-
Guss), das bei der SAG Aluminium
Lend, Osterreich, ausschliefilich
zum Einsatz kommt, auch Legie-
rungen hergestellt, die, kombiniert
mit allen Vorteilen von Gussmate-
rial, hervorragend eloxierbar sind.
Ein typischer Legierungsverireler
fiir derartige Anforderungen bzw.
Anwendungen ist EN AW-5754

(AIMga).

Anwendungsgebiete fiir das dekora-
tive Anodisieren sind z B. Blenden
fiir  Elektronikgerite, Zierleisten,
Fenster- und Tiirrahmen, feinme-
chanische Bauteile sowie spezielle
Teile fiir die chemische und phar-
mazeutische Industrie. Oftmals st
ein gleich bleibendes Oberflachener-
scheinungshild gefordert, das vor
allem bei der Serienferligung wichtig
ist, Voraussetzung dafiir ist eine gleich
bleibende Werkstoffqualitat des Lie-
feranten, die z.B. fiir Gussmaterialien
im horizontalen Stranggussverfahren
gewihrleistet wird. Das Ergebnis ist
eine optisch reprisentative Oberfla-
chenbeschaffenheit bei allen Bau-
teilen (Wiederholgenauigkeit), keine

Farbverschiebungen bei homogenen
Oberflachenanforderungen in allen
drei Bearbeitungsebenen {Isotropie),
keine Fleckenbildungen [helle und/
oder dunkle Flecken) und keine Schat-
tierungen oder Fehlstellen (Pittings).
Voraussetzung dafiir ist eine fachge-
rechte Vorbehandlung des Gussgefii-
ges (s. Vorbehandlung).

Chemische Zusammensetzung
- Legierungshestandteile

Es gibt eine Reihe von Legierungs-
typen, die fiir optische bzw., dekorative
Anwendungen sehr gut geeignet sind,

DasOberflachenergebnisnach dem
Eloxieren wird hauptsichlich durch
den Legierungstypen bestimml. Nur
ein homogenes Gefiige liefert beste
Voraussetzungen fiir gute Ergebnisse.
Schon kleinste Inhomogenitéten tih-
ren zu den bereits weiler oben ange-
fiihrten Fehlern [Abb. 1). Das kénnen
#um Beispiel Legierungszusilze sein,
die im Mischkristall nicht geldst, son-
dern ausgeschieden vorliegen.

Bei AlSi-Legierungen wird die gréu-
liche Oberflache durch den Siliziumge-
halt bestimmt. Bereits geringe Mengen
won~0,5% 5i [ihren zu efner graulichen
Tritbung der transparenten Schicht. So-
mit kann auch bef Aluminium 99% eine
Grauférbung aufireten. Grundsitzlich
gilt: Je hoher der Siliziumgehalt, desto
dunkler die Graufirbung (Legierungs-
vertreter: EN AW-6082)

Bei den Knetlegierungen des Typs
AlMgMn ist die Paarung der Legie-
rungshestandteile Magnesium (Mg)
und Mangan {Mn] besonders hervor-
zuheben: Bereits ab 0,3% Mn kenn es
zu einer Beeintrichtigung der Ober-
flache kommen [Legierungstypen: EN
AW-5083, EN AW-5754), Magnesium
kann ab 5% oder mehr eine Triibung
der Eloxalschicht hervorrufen.

Auch  Eisenanteile bestimmen
durch das Auftreten von FeMn-Alu-
miniden (intermetallische Verbin-
dungen] die mgliche Farbgebung

A new alternative
for decorative
applications

G. Florl, Lend

Metal processing companies
benefit from alominiuni not only
because of the weight advantage
along with good mechanical prop-
erties (for the specific properties
of various structural materials, see
Table 1), but also by virtue of the
possibilities it offers in relation to
special requirements and applica-
tions, such as corrosion resistance,
and the optical and decorative
surface on visible parts that can be
produced by electrolylic oxidation
{anodising] or other methods, In
that context processing companies
mainly use rolled material and pay
little attention to the metallurgical
structure of the alloy. However,
thanks to continually increasing
know-how ahout the Horizontal
Continuous Casting (HCC) proc-
ess used exclusively al SAG Alu-
minium Lend in Austria, allovs are
alse made which, combined with
other advantages of casl materials,
can be anodised with outstanding
results, A typically representative
alloy for such requirements or ap-
plications is EN AW-5754 (AlMg3).

Fields of application for decorative
anodising are for example screens
for electronic equipment, decorative
trim, window and door frames, pre-
cision-machined  components  and

Ablb. 1: Materialfehler (Vorerstarrungen)
einer Knetlegierung 5083, die erst nach
dem Eloxieren sichtbar geworden sind

Fig. 1: Material defects (premature solidi-
fication) in a wrought alloy 5083, which
became visible only after anodising
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