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FEHLERSTELLEN AUF ELOXIERTEN ALU-OBERFLACHEN

Die Legierung muss stimmen

IMangel nach dem Eloxieren
von Aluminium lassen sich
oft nicht eindautig definieren.
Liegt der Fehler an der Eloxal-
Behandiung, am Werlstoff
oder an der Vorbehandlung?
Eine neue Analyse untersucht
diese Frage anhand verschie-
dener Legierungen.

Aluminium ist bei metallverarbel-
temiden Betriechen wegon des Gewichts-
vigrteils bei gleichzeitig guten mecha-
nischen Eigenschaften beliebt, Gute
Korrosionshestindigheit wnd die Mig-
lichkelt ein dekoratives Oberflachen-
finish bei Sichtieilen durch elekiroly-
tische Oxidation (Eloxieren) eder ande-
re Verfahren zu erzielen, machen den
Werkstoff attraktiv.

Nicht zufriedenstellende Eloxalergeb-
nisse wie Schattenblidung, Gribchen
oder Flecken, werden oft mit der Wahl

Dieser Materialfehlar giner Knetlegierung S083 Ist erst nach dem
Elomiaran sichibar geworden

L

einer schlechten Aluminiumlegierung
hegriindst = eder in einer fehlerhaften
Eloxierung. Die SAG Aluminiom Lend
GmbH hat daher verschiedene Legie
ringen auf Thre Eloxlerbarkeit unter
sucht.

Alu filir die Optik

Verarbeitende Unternehmen setzen in
erster Linie auf gewalztes Material und
schenken dem Materialpefilge wenlg
Beachtung, ledoch werden aufarund des
stetig wachsenden Know-hows im HSG-
Verfanhren (Horfzontal-Strang-Guss), das
hei der SAG Aluminiuom Lend ausschliel-
lich zum Einsatz kommt, auch Legie-
rungen hergestellt, die, kembiniert mit
allen Vorteilen von Gussmaterlal, hervor-
sind. Eine typische
Legierung fir devartige Anforderungen
ist bispielsweise EN AW-5754 (AIMES).

ragend eloxierbar

Zur Anwendung kemmt das dekora
tive Ancdisieren beispielsweize auf
Blenden flivr Elektronikgerate, Lier-
lelsten, Fenster- und Tiirrahmen, fein-

mechanischen Bauteilen sowie spexi-

eloxieran

gllen Tellen fir die chemische und phar-
mazeutische Industrie,

Oftmals ist ein gleichhlehendas Ober
Machenersche

vor allem in der Sertenfertigung wichtig

inungshild gefordert, das

Ist. Voraussetzung dafor ist eine kon-
stamte Werkstoffqualitiit vom Liefe-
ranten, welche zum Beispiel fiir Guss-
materialien im horizontalen Strang-
gussverfahicn pewahrleistet wird. Das
Ergehmnis ist eine optisch reprisentative
Oberflichenbeschaffenheit kel allen
Bauteilen (Wiederholgenauigheit), kei-
ne Farbverschiebungen bei homogenean
Oherfldchenanforderungen in allen drei
Bearbeltungsebenen {lsotropie), keine
Fleckenbildungen {helle und oder dun-
kle Flecken) und keine Schattierungen
oder Fehlstellen [Pittings). Yorausset-
rung dafiir ist eine fachgerechte Vorbse
handlong des Gussgefliges,

Die richtige Legierung auswihlan

Es gibi eine Heihe von Legierungstypen,
die fir optische beziehungsweise dekora
tive Arwendungen sehr qut geeigmet slind.

Gussgefiige lassen sich nach sorgféltiger Vorbehandlung sehr gut
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struktionswerkstoff dar, Zuriickfiihren
ldsst sich dies auf die eingeengte che
mische Legierungsspezifikation gegen-
iiber anderen Werkstoffen.

Alu richtig vorbereiten

Vor dem Eloxieren miissen die Bauteile

entsprechend vorbehandelt werden.

Zuerst werden mechanische Vorberei

tungen getroffen, danach muss sorgfil-

tig entfettet und gereinigt werden:
Mechanisch: Schleifen, Polieren,
Biirsten, Strahlen

— Chemisch: Beizen und Entfetten

Die Oberflichencharakteristik durch
die Vorbehandlung der Aluminiumbau-
teile bleibt nach dem Anodisieren im
Wesentlichen erhalten. Eine entspre-
chende Reinigung von Aluminiumteilen
nach einer mechanischen Bearbeitung
lisst eine gleichmifig aufbauende
Oxidschicht ohne Oberflichenfehler
entstehen. Im Regelfall wird das Alumi-
niumteil vor dem Beizen entfettet.

Alkalische Lisungen

Bei diesem giingigen Verfahren werden
in heiBen, wissrigen, alkalischen
Losungen mit einem pH-Wert von 9 his
11 die Teile gereinigt. Die Entfernung
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Die richtige Legie-
rung ist wichtig,
dann klappt es
auch mit der far-
bigen Eloxierung

der Oxidschicht sowie der gewiinschie
Angriff auf das Aluminiumgefiige kann
hierbei genau kontrolliert werden, Bei
digsem Entfetiungsverfahren werden
silikatfreie und silikathaltige Lisungen
verwendet. Bei silikathaltigen Produkten
kiinnen — bei nicht sorgfiltig behandel-
ten Teilen — Rilckstinde auf der Alumi
niumoberfliiche zuriick bleiben, die zur
Fleckenhildung beim Beizen fithren.

Saure Lisungen

Bei diesem Entfettungsverfahren wird
das Aluminiumgefiige kaum angegrif
fen. Es erfolgt eine Entfettung und Ent-
fernung der Oxidhaut,

Elektrolvtisches Entfeiten

Falls der Angriff auf die Aluminium-
oberfliche vermicden werden soll, wird
das elektrolytische Entfetten ange-
wandt, beispielsweise bei polierten Fli-
chen oder feinsigefristen Gussplatien,
Bei diesem Verfahren werden haupt-
sichlich alkalische Lisungen einge-
setzt. Aber auch saure Lisungen kin-
nen dafiir herangezogen werden.

Nach dem Reinigungsvorgang folgt das

Beizen. Hierbei gibt es fiir Aluminium
verschiedene Moglichkeiten:

— Beizen in der Natronlauge
{Atznatronlauge}

_ Beizen im Salpetersiure/Fluss-

sdure Gemisch

Préipatierte Beizldsungen

Spezialbeizen

Besonders die priparierten Beizlii-
sungen sind fiir gegossene Aluminium-
Knetwerkstoffe hervorzuheben: Durch
die speziell einstellbaren Beizliisungen
kann ein kontrolliertes Abtragverhalten
vom Aluminiumwerkstoff stattfinden.
Dies wird durch die Zugabe von Inhibi-
toren und Stabilisatoren ermiglicht.
Gritbchenbildungen werden hier mittels
speziell priparierten Lisungen vermie-
den, aber auch nur dann, wenn die Kon-
zentrationen der eingesetzten Beizbad-
bestandteile genau eingehalten und
fortlaufend kontrolliert werden.

Geeignete Werkstoffe

Fiir optisch gut eloxierbare Gussmateri

alien ist es wichtig, dass das eingesetz-
te Material frei von Oxideinschliissen
und Mikroporositit ist. Ein homogenes
Gefilge mit geringen Eigenspannungen
sowie sehr gute Zerspanungseigen-
schaften fiir die CNC-Bearbeitung run-
den den Wunsch nach einem vielseitig
einsetzbaren Material ab. Der Anwen-
der erhilt ein perfekt geeignetes Mate-
rial fiir viele Einsatzzweclke.

Die im Horizontal-Strang-Guss herge:
stellten Werkstoffe besitzen viele dieser
Eigenschaften und stellen somit einen
soliden Grundwerkstoff flir ein per-
fektes Oberflichenfinish im Eloxalver-
fahren dar. ]
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