Einsatz von Aluminium flr innovative Leichtbaulésungen
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Ran an den Speck

Aluminium gilt als der
Leichtbauwerkstoff
schlechthin. Neue, an
die Anwendung ange-
passte Legierungen und
innovative Sandwich-
werkstoffe ermoéglichen
dabei immer leichtere
Lésungen. Diese sorgen
nicht nur im Automobil-
bau oder der Luft- und
Raumfahrt, sondern
auch im Maschinen-
und Anlagenbau, im
Schienenverkehr sowie
im Yacht- und Bootsbau
fir energieeffiziente
Konstruktionen.
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Eine Eigenschaft von Aluminium
ist geringes Gewicht bei gleichzei-
tig hoher Festigkeit. Sie macht
den Werkstoff zuem idealen Ma-
terial fur gewichtsreduzierte Kon-
struktionen. Die Vorzlge des
Leichtmetalls sind damit aber
noch nicht erschopft: Aluminium
verfugt Gber eine gute Leitfahig-
keit von Strom und Warme sowie
sehr gute Recyclingfahigkeit und
bringt von Natur aus eine gute
Korrosionsbestandigkeit mit. Der
Werkstoff kann in praktisch allen
gieBtechnischen, spanabheben-
den sowie umformenden Verfah-
ren verarbeitet werden und er-
maglicht die Herstellung komple-
xer Bauteile mit filigranen Struk-
turen und engen Fertigungstole-
ranzen. Insbesondere mit den
Halbzeugen Guss und Profile las-
sen sich zudem funktionsinte-
grierte  Leichtbauldsungen  mit
gleichzeitiger Kostenreduzierung
durch die Einsparung von Einzel-
teilen und Fligeprozessen realisie-
ren.

Leichtbau aus einem Guss

Ein Verfahren, mit dem sich geo-
metrisch komplexe Bauteile mit in-
tegrierten Funktionen ebenso rea-
lisieren lassen wie groBe Unter-
schiede in den Wanddicken, ist
das Thixocasting von SAG Thixal-
loy Components. Dabei wird ein

entsprechend behandeltes Vor-
material in den Fest-Flissig-Be-
reich erwarmt und in einer han-
delstiblichen  Kaltkammer-Druck-
gussmaschine vergossen. Im Ver-
gleich  zum  herkdmmlichen
Druckguss erfolgt die Formfullung
laminar mit geschlossener Flie3-
front. Dadurch wird weder Luft
noch Trennmittel in das Gussteil
eingebracht, so dass im Werk-
stlick keine beziehungsweise fast
keine Porositdten und Einschltsse
auftreten. Durch die laminare
Formfullung kommt es gegentiber
der turbulenten Strémung des
herkdmmlichen Druckgusses nur
zur geringerer Erosionsbelastung
des Werkzeuges, wodurch sich
dessen Standzeit deutlich erhoht.

Der im Querschnitt poly-
gone Mehrkammer-Druck-
luftspeicher wird in hoch-
belasteten Bereichen aus
der Legierung ., Thixxo-
maxx" TX540 im Thixo-
forming hergestellt. Legie-
rung und Formprozess
erlauben hohe Dehnungs-
werte fiir diinnwandige
Teile
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Aufgrund der sehr geringen Poro-
sitat sind thixogeformte Baueile
gut schweiBbar und mit hohen
Drucken belastbar. Fur Anwen-
dungen mit hohen Anspriichen
an die Optik und Korrosions-
bestandigkeit ist Thixoforming
ebenfalls optimal geeignet. Denn
durch die geringe Porositat und
Lunkerneigung kénnen komple-
xe Bauteile in Net-Shape-Qualitat
mit hohen mechanischen Festig-
keiten realisiert werden. Die
Werkstiicke kénnen ohne auf-
wandige Nacharbeit mit her-
kommlichen Verfahren wie Gal-
vanik, Nasslack- und Pulvertech-
nologie beschichtet werden.

Anwendungsgebiete des Thixo-
forming-Verfahrens ist die Substi-

Mit nur 9,25 kg ist
dieses aus Alumi-
nium hergestellte
Rad des Audi R8 das
leichteste seiner
Klasse
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